
CONTRAT DE PHASE
« Poinçonnage »

       

PLAN:  DT 1/4                               THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse,Montant (Dormants)     REPERE: E101, E102 NBRE: 2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

2 0

1

2

0

0

0

1

2

3

4

5

6

Poinçonnage

Montage du Perfopack
OF004 sur le support
outil.

MIP le profil  E101
dans la partie à usiner
de l'outil.

Poinçonner le profil.
E101 à chaque
extrémité.

Contrôler les
poinçonnages.

Répéter pour l' élément
E102.

Contrôler les
poinçonnages.

Stocker  et
conditionner les débits

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
OF004 

Réglet,
mètre,
Équerre

Réglet,
mètre,
Équerre

33 mm,
7,7 mm
et Ø 6

 

Feuille: DR 3/12



CONTRAT DE PHASE
« Usinage »

       

PLAN:  DT 1/4                          THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse dormant                       REPERE: E101 NBRE: 1 Feuille:1/1

Base de travail Technal

Calcul de la cote de mise au trait de repère: 90 + 22,5 = 112,5 mm

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

3 0

1

2

0

1

0

0

1

2

3

4

5

Drainage des rejets
d'eau

Tracer le trait de repère
sur le profil.(chaque
extrémité)

Montage du Perfopack
2757 sur le support
outil.

MIP le profil  E101 en
alignant le trait  de
repère sur le trait de
trusquinage  l'outil.

Poinçonner le profil.
E101

Contrôler le poinçonnage.

Réaliser la même
opération à l'autre bout.

Stocker  et conditionner
le débit

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
2757 

Réglet,
mètre,
Equerre

90 mm

 

Feuille: DR 4/12

E101



CONTRAT DE PHASE
« Usinage »

       

PLAN:  DT 1/4                          THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse dormant                       REPERE: E101 NBRE: 1 Feuille:1/1

Base de travail Technal

Calcul de la cote de mise au trait de repère: 

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

3 0

1

2

0

1

0

0

1

2

3

4

5

Drainage des rejets
d'eau

Tracer le trait de repère
sur le profil.(chaque
extrémité)
Montage du Perfopack
2757 sur le support
outil.

MIP le profil  E101 en
alignant le trait  de
repère sur le trait de
trusquinage  l'outil.

Poinçonner le profil.
E101

Contrôler le
poinçonnage.

Réaliser la même
opération à l'autre
bout.

Stocker  et conditionner
le débit

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
2757 

Réglet,
mètre,
Equerre

       mm

 

Feuille: DR 4/12

E101



CONTRAT DE PHASE
« Assemblage »

       

PLAN:  DT 1/4                           THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 
DESIGNATION / ELEMENT: Traverses,Montants (Dormants)    REPERE: E101, E102. NBRE: 2 Feuille:1/2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

4 0

1

0

0

1

2

3

4

5

Goupillage

Préparation du
matériel:
-Equerre 3215
-Colle PU (Festix MS55)
-Chasse goupille
-Marteau

Mettre le PU Dans les
chambres des profils
E101, E102.

Insérer les équerres
dans le profil  E101,
E102.

Placer les goupilles.

Goupiller au chasse
goupille et marteau en
quinconce. Au départ
enfoncer à moitié puis
en entier. 

Contrôler l'ajustement
de l' angle,des faces,
des cotes.

Equerre
3215

Colle PU
(Festix
MS55)

Chasse
goupille

Marteau

Équerre,
Réglet,
mètre.

400, 453 

 

Feuille: DR 5/12



CONTRAT DE PHASE
« Assemblage »

       

PLAN:  DT 1/4                           THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 
DESIGNATION / ELEMENT: Traverses,Montants (Dormants)     REPERE: E101, E102. NBRE: 2 Feuille:2/2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

5

6

0

1

0

0

0

1

2

3

4

0
1

Mise en place du
joint

Préparation du
matériel:
-Roule de joint 2920
-Cutter
-Colle Cyanolithe

Mettre en place le joint
à partir de l'angle de la
traverse.

Réaliser la pose du
joint.

Coller les 2 extrémités
avec une goutte de colle
Cyanolithe.

Contrôler la mise en
place du joint.

FINITION:
Nettoyer la colle avec
un chiffon et le
perennator R601

Joint
2920

Cutter

Colle
Cyanolit

he

Chiffon
R601

Visuel

Visuel

 

Feuille: DR 6/12



CONTRAT DE PHASE
« Poinçonnage »

       

PLAN:  DT 1/4                               THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse, Montant Ouvrants    REPERE: E103, E104 NBRE: 2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

2 0

1

2

0

0

0

1

2

3

4

5

6

Poinçonnage

Montage du Perfopack
2754 sur le support
outil.

MIP le profil  E103
dans la partie à usiner
de l'outil.

Poinçonner le profil.
E103 à une extrémité.

Contrôler les
poinçonnages.

Répéter pour l' élément
E104.

Contrôler les
poinçonnages.

Stocker  et
conditionner les débits

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
2754 

Réglet,
mètre,
Équerre

Réglet,
mètre,
Équerre

49,5m
et Ø 6

 

Feuille: DR 7/12



CONTRAT DE PHASE
« Usinage »

      

PLAN:  DT 1/4                          THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse ouvrant                       REPERE: E104 NBRE: 1 Feuille:1/2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

3 0

1

2

0

0

0

1

2

3

4

5

6

7

Drainage 

Montage du Perfopack
2754 sur le support
outil.

MIP le profil  E104 en
poste 1 (toile
extérieurs).

Poinçonner le profil.
E104

Contrôler le poinçonnage.

MIP le profil  E104 en
poste 2 (toile
intérieure).

Poinçonner le profil.
E104

Contrôler le
poinçonnage

Stocker  et conditionner
le débit

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
2754 

Réglet,
mètre.

Réglet,
mètre.

5x12

5x12

 

Feuille: DR 8/12



CONTRAT DE PHASE
« Usinage »

       

PLAN:  DT 1/4                          THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 

DESIGNATION / ELEMENT: Traverse, Montant ouvrant REPERE: E103, E104 NBRE: 2 Feuille:2/2

Ph S/
Ph

Op Désignation Croquis et Montage Machine
Outillage

Contrôle

4 0

1

2

0

0

0

1

2

3

4

5

6

7

Délardage 

Montage du Perfopack
2754 sur le support
outil.

MIP le profil  E103 dans
l'outil.

Poinçonner le profil.
E103

Contrôler le poinçonnage.

MIP le profil  E104 dans
l'outil.

Poinçonner le profil.
E104

Contrôler le
poinçonnage

Stocker  et conditionner
le débit

Remettre le poste à
l'état initial

Outil
Perfopac

k 
2754 

Visuel

Visuel

 

Feuille: DR 9/12



CONTRAT DE PHASE
« Assemblage »

       

PLAN:  DT 1/4                          THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse,Montant (Dormants)    REPERE: E103, E104. NBRE: 2 Feuille:1/2

P
h

S/
Ph

Op Désignation Croquis et Montage Machine
Outillage

Contrôle

5 0

1

0

0

1

2

3

4

5

Goupillage

Préparation du
matériel:
-Equerres 3336, 3330
-Colle PU (Festix MS55)
-Chasse goupille
-Marteau

Mettre le PU Dans les
chambres des profils
E103, E104.

Insérer les équerres
dans le profil  E103,
E104.

Placer les goupilles.

Goupiller au chasse
goupille et marteau en
quinconce. Au départ
enfoncer à moitié puis
en entier. 

Contrôler l'ajustement
de l' angle,des faces,
des cotes.

Equerre
3336,
3330

Colle PU
(Festix
MS55)

Chasse
goupille

Marteau

Équerre,
Réglet,
mètre.

 

Feuille: DR 10/12



CONTRAT DE PHASE
« Assemblage »

       

PLAN:  DT 1/4                           THEME:Châssis à frappe quart d'angle  Alu MATIERE: Alu laqué 
DESIGNATION / ELEMENT: Traverses,Montants (Ouvrants)     REPERE: E103, E104. NBRE: 2 Feuille:2/2

Ph
S/
Ph Op Désignation Croquis et Montage

Machine
Outillage Contrôle

7

6

0

1

0

0

0

1

2

3

4

0
1

Mise en place du
joint

Préparation du
matériel:
-Roule de joint 2920
-Cutter
-Colle Cyanolithe

Mettre en place le joint
à partir de l'angle de la
traverse.

Réaliser la pose du
joint.

Coller les 2 extrémités
avec une goutte de colle
Cyanolithe.

Contrôler la mise en
place du joint.

FINITION:
Nettoyer la colle avec
un chiffon et le
perennator R601

Joint
2920

Cutter

Colle
Cyanolit

he

Chiffon
R601

Visuel

Visuel

 

Feuille: DR 11/12


