CONTRAT DE PHASE

« Trongonnage »

LA ROQUELLE

Feuille: DR 2/5

PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse basse REPERE: E101 NBRE: 1
& =
JTﬂ
L@
e
Calcul cote machine:
cote + soudure - espace lame et carter = 250 + 2 - 5 = 247 mm
S/ ‘s . . Machine N
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
1100 Trongonnage Tr
Chute de 600 mm Elumatec
Profilé PVC. 2 tétes
Nbr de débit:1
1 | 0 |Mise sous tension />4¢ #5
2 | 0 Réglage Angle Scie Pupitre
S @t D
3 | 0 |Mise en position de la 2 3
barre @ @
4 | 0 |Régler Positions Vérin $ % Pupitre
Scie N°1 et/ou 2 6 Cml =247
=
5 | 0 |Affranchir le profil
1 | MIP du profil en butée
Cmil= 247 mm ]
2 | Trongonner le profil scie Pupitre
n°1.
Réglet, 252
3 | Controler la cote Cm1 45 > < meétre,
CALE @ 6 g Equerre | 45°et
4 | Controler les angles 90°
5 | Stocker et
conditionner le débit
1 23
6 |Remettre le poste a
I'état initial
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LA ROQUELLE ]\/]‘
NOM: Date: Feuille: DR 2/5
PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse basse REPERE: E101 |NBRE: 1

Driree ] 101
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Calcul cote machine:

S/ ‘s . . Machine R
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
1100 Trongonnage Tr
Chute de 600 mm Elumatec
Profilé PVC 2 tétes
Nbr de débit:1
1 | 0 |Mise sous tension 4 5
2 | 0 |Réglage Angle Scie />¢ Pupitre
Nel=
o &r D
3 | 0 |Mise en position de la
barre @2 @ 3
4 | 0 |Régler Positions Vérin $ % Pupitre
Scie N°1 et/ou 2 6 oml =
5 | 0 |Affranchir le profil =
1 | MIP du profil en butée
Cml= mm
2 | Trongonner le profil scie Pupitre
n°1.
Réglet,
3 | Controler la cote Cm1 meétre,
45 > - Equerre et
4 | Contrdler les angles CALE @ 6 by
5 |Stocker et ‘
conditionner le débit * +
6 | Remettre le poste a 1 23
I'état initial




LA ROQUELLE

CONTRAT DE PHASE

« Trongonnage »

Feuille: DR 3/5

|'état initial

PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Montant REPERE: E102 |NBRE: 1
i
*EﬂE
L
&
Calcul cote machine:
cote + soudure - espace lame et carter =180 + 2 -5 = 177 mm
S/ ‘s . . Machine N
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
1100 Trongonnage Tr
Chute de 300 mm Elumatec
Profilé PVC. 2 tétes
Nbrde débit:1
1 | 0 |Mise sous tension
. . 4 5 .
2 | 0 |Réglage Angle Scie Pupitre
N° 1= 45°
3 | 0 |Mise en position de la @ @ 1 @
barre
&2 €3
4 | 0 |Régler Positions Vérin Pupitre
Scie N°1 et/ou 2
6
5 | 0 |Affranchir le profil Cml =177 -
1 | MIP du profil en butée
Cml= 177 mm
2 | Trongonner le profil scie Pupitre
n°l.
Réglet, 182
3 | Controler la cote Cm1 meétre,
45 - Equerre | 45°et
4 | Controler les angles - 6 90°
CAL
5 | Stocker et
conditionner le débit $
6 |Remettre le poste a 1 23




LA ROQUELLE

CONTRAT DE PHASE

« Trongonnage »

NOM: Date: Feuille: DR 3/5
PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Montant REPERE: E102 |NBRE: 1
i
led
L
a\
Calcul cote machine:
S/ ‘s . . Machine N
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
1100 Trongonnage Tr
Chute de 300 mm Elumatec
Profilé PVC. 2 tétes
Nbrde débit:1
1 | 0 |Mise sous tension
2 | 0 |Réglage Angle Scie Pupitre
Nel= 4 5
3 | 0 |Mise en position de la
barre @ @
1 o
4 | 0 |Régler Positions Vérin Pupitre
Scie N°1 et/ou 2 & €3
5 | 0 |Affranchir le profil g é
1 |MIP du profil en butée Cml= -
Cml= mm
2 | Trongonner le profil scie Pupitre
n°1.
Réglet,
3 | Controler la cote Cm1 meétre,
Equerre et
4 | Controler les angles
CALE
5 | Stocker et
conditionner le débit
6 |Remettre le poste a
I'état initial
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CONTRAT DE PHASE

« Fraisage »
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Feuille: DR 4/5

PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse basse REPERE: E101 |[NBRE: 1
-
mwl
O
Iy
N
S/ . . . Machine R
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
2|00 Fraisage Fr
Multi-
1 | 0 |Mise sous tension z\ tétes
2 | 0 |Sélectionner la fraise @ Pupitre
derriére et avant T
gauche sur le pupitre. @ @ @7 3
2
3 | 0 |MIP du profil en butée. 6 @
-
D\ Pupitre
4 | 0 Serrage des vérins. 4 S
5 | 0 |Fraiser le profil.
1 | Contrdler les trous de Réglet, | 30 mm
drainage. métre, et 70
Equerre mm
Position
dans les
chambre
S
2 |Stocker et
conditionner le débit
3 |Remettre le poste a
I'état initial




LA ROQUELLE

CONTRAT DE PHASE

« Fraisage »
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NOM: Date: Feuille: DR 4/5
PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse basse REPERE: E101 |[NBRE: 1
H\\{
mal
Y
S/ . . . Machine "
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Controle
2|00 Fraisage Fr
Multi-
1 | 0 |Mise sous tension @\ tétes
2 | 0 |Sélectionner la fraise @ Pupitre
derriére et avant T
gauche sur le pupitre. @ @ @7 3
2
3 | 0 |Régler la butée latérale ) @
a 30 mm de la fraise 6 N
de gauche. >
4 | 0 |MIP du profil en butée. Pupitre
4 El01 Dranege1 5
5 | 0 |Serrage des vérins.
6 | 0 |Fraiser le profil.
Réglet, | 30 mm
1 |Contro6ler les trous de meétre, et 70
drainage. Equerre mm
Position
dans les
chambre
S
2 |Stocker et
conditionner le débit
3 |Remettre le poste a
I'état initial
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LA ROQUELLE

Feuille: DR 5/5

PLAN: DT 1/1 THEME:Maquette d'angle ouvrant PVC MATIERE: PVC
DESIGNATION / ELEMENT: Traverse basse,Montant. = REPERE: E101,E102 [NBRE: 1

!

S/ - . . Machine "
Ph Ph Op Désignation Croquis et Montage Outillage Contréle
3/0/]0 Soudage Soudage

2 tétes
1 | 0 |Mise sous tension
Attendre le préchauffage de la machine.
Pupitre | Visuel
2 | 0 |Vérification des cales de soudage. Cale de
Ouvrant Réhau. 4 5
Téte de
3 | 0 |Sélectionner la téte de soudage N°1. soudage
1,2 Nel
4 | 0 |Application du mode opératoire de 3) @ @ @
soudage: » 1@ Pupitre
1 | Appuyer sur le bouton l @ Fi
2,
2 |MIP des profils en butée. 4 Pupitre
4>
3 | Tourner le bouton a droite. @
A
4 | Appuyer sur le bouton N°1. ]
5 |Appuyer sur le bouton N°3. ED
6 | Appuyer sur le bouton N°2. (RN
_ ) |
7 | Appuyer simultanément sur les
deux boutons
N+ 45
8 | Controler la soudure. Visuel
9 |Ebavurer avec une serpette Visuel,
Tactil
10 | Remettre le poste a I'état initial




FICHE QUALITE DE FABRICATION.

S8.3: GESTION DE LA QUALITE.
] C2.7: Décoder les données de suivi de fabrication etéopase.
LA ROQUELLE |C3.2: Reéaliser l'usinage, le fagonnage.

.o des
" ]que Tt ‘e et
TeohBNES - eri
ks 350,
i s
Mﬂtérmux L2

Feuille 1/1

NOM:

PRENOM:

Dossier de fabrication: Maquette d'angle ouvrant PVC

Procédés de
la fabrication

Auto-Controle

CLASSE:

Controle qualité

Repéres

s .. Fabrication
fabrication = Accepté | Refus

Assemblage

E101/E102 | Cote 250

Cote 180

Drainage

E101 Cote 30

Soudage

Conformité

Planéité des faces

E101/E102 Ebavurage

Finition

Piece vendable




B.E.P

TECHNIQUES DES METAUX

Domaine d'application:

ALUMINIUM, VERRE, et MATERIAUX de SYNTHESE.

C3:

METTRE EN OEUVRE, REALISER, ENTRETENIR.

n
-
O
Z
T
O
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e
L
n
)
O
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B.E.P Technique des métaux
Domaine d'application: Aluminium, Verre, et Matériaux de Synthése.

Mettre en oeuvre, réaliser, Entretenir. Maquette d'angle Ouvrant PVC

LA ROQUELLE | Dossier Technique Temps alloué: 2h DT 0/1
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B.E.P

TECHNIQUES DES METAUX

Domaine d'application:

ALUMINIUM, VERRE, et MATERIAUX de SYNTHESE.

C3:

METTRE EN OEUVRE, REALISER, ENTRETENIR.

LA ROQUELLE

Domaine d'application: Aluminium, Verre, et Matériaux de Synthése.

B.E.P Technique des métaux

Mettre en oeuvre, réaliser, EntretenirrMaguette d'angle Ouvrant PVC.

Dossier Réalisatio

n

Temps alloué: 2h

DR 0/5




MISE EN SITUATION:

En vue de fabriquer un chassis fixe en PVC, la@eALUMINIUM, VERRE et
MATERIAUX de SYNTHESE doit réaliser une maquette ouvrant d'angle PVC.

ON DONNE:

- Le dossier technique: Plan de définition DT 1/1.

- La matiere d'oeuvre: Une barre PVC de ouvrant Z&lsad Longueur: 600 mm ou deux
chutes de 300mm. BAREME DE CORRECTOMN.

- Le matériel de l'atelier: Etablis, Petits matériels

- Parc machine: Tronconneuse 2 tétes, Fraiseuset@@tiSoudeuse PVC, Ebavureuse.

- Contrat de phase de Tronconnage: DR 2/5 et 3/5. BASE DE
_ Contrat de phase d'usinage: DR 4/5 REPERES | POSTE DE CONTROLE CRITERES DE REUSSITE NOTATION NOTE
- Contrat de phase de soudage: DR 5/5 Cote 250 Conforme au plan DT 1/1 10 Pts
- Une feuille de contrdle qualité. E101 ny :
. . Conformité des drainage
- Le baréme de correction: DR1/1 Corte|30 ets70ri; n?g > Conforme au plan DT 1/1 05Pts
E102 Cote 180 Conforme au plan DT 1/1 10 Pts
ON DEMANDE: E101/E102 S(Eubg?/gfaz\elc Qualité, Conforme au plan DT 1/1 10 Pts
- De réaliser la préparation de travail: Qualité finition, 05Pts
a) Calculer les cotes machines des reperes EIB102t DR 2/5 et DR 3/5. CONFORMITE Non Conforme
b) Compléter les contrats de phases de trongorbBge/5, DR 3/5 et DR 4/5. Conforme au plan DT1/1 Note < 10
Cotes machines, cotes de contréles DR 2/5 et DR3&g et maintien en position
isostatiques DR 3/5. TOTAL 40 Pts / 40
Indiquer par un trait rouge la position des fraiees du drainage sur la vue de coté. NOTE / 20
(DR 4/5)
- De realiser la fabrication d'une maquette d'angigant PVC:
a) Reéaliser les débits.
b) Réaliser les usinages. (Machine réglée)
c) Réaliser 'assemblage par soudage. (Machinéegg
d) Réaliser la finition.
NOM:

ON EXIGE:

B.E.P Technique des métaux

- La maquette d'angle ouvrant PVC doit étre confoamelan DT:1/1
Domaine d'application: Aluminium, Verre, et Matériaux de Synthese.

- De respecter les regles d'hygiéne et de sécurité.

Mettre en oeuvre, réaliser, Entretenir. Maquette dangle Ouvrant PVC.

LaroQuELLE | Dossier Réalisation Temps alloué: 2h DR 1/5
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E102 1 Montant PVC Ouvront Z 295 Réhaul _
E101 1 Troverse basse PVC Ouvrant Z 35 Réhau
Repere | Quantité Désignation. Matiere No. d'article/Référence
Dessiné par Veérifié par Date Echelle

Maquette d’angle
Juvrant PVC

Plan de définition

aentlLycée La Roquelle
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